INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

I 1. PRZEZNACZENIE PRODUKTU

» Urzadzenie przeznaczone wytgacznie do spawania stali niskoweglowej, niskostopowej, stopowej, aluminium oraz jego stopoéw
metodami MIG/MAG, FLUX oraz MMA (elektrodg otulong).

| 2. ZAGROZENIA

 Porazenie pradem elektrycznym: praca w wilgotnym otoczeniu lub przy nieprawidtowo wykonanej instalacji zasilajacej.

* Promieniowanie tuku spawalniczego i oparzenia: uszkodzenie wzroku, narzadu stuchu i poparzenia skéry odpryskami
metali.

* Pozar i wybuch: iskry spawalnicze w sgsiedztwie materiatow tatwopalnych.

» Uszkodzenie elektroniki IGBT: szlifowanie metali w bezposrednim sasiedztwie spawarki (opitki wciggniete do wnetrza
obudowy).
» Toksyczne wyziewy: wdychanie dymoéw i gazéw powstajgcych podczas tuku spawalniczego.

| 3. SRODKI BEZPIECZENSTWA

« Srodki Ochrony Indywidualnej (PPE): stosowaé przytbice spawalnicza z odpowiednim stopniem zaciemnienia, odziez
ochronng, buty robocze i rekawice spawalnicze.

» Wymagania sieci elektrycznej: podtaczaé wytacznie do sieci z zabezpieczeniem nadpradowym (40A) i
réznicowopradowym oraz uziemieniem.

« Zabezpieczenie przed opitkami: NIE szlifowaé¢ metali w poblizu pracujgcej spawarki, aby opitki nie dostaty sie do wnetrza
zrédta pradu.

» Zabezpieczenie butli z gazem: butle przypig¢ tancuchem do wézka lub $ciany, chronigc przed przewréceniem.

I 4. NIEWLASCIWE ZASTOSOWANIE

* ZAKAZ uzywania spawarki do rozmrazania rur wodociggowych.

* ZAKAZ przetaczania trybdw pracy i przewoddw spawalniczych pod podtagczonym zasilaniem sieciowym.
* ZAKAZ pracy na deszczu, na mokrej powierzchni oraz bez uziemienia.

* ZAKAZ spawania w stabo wentylowanych lub zamknietych zbiornikach.

I 5. PROCEDURA PODSTAWOWA

1. Przygotowanie: Sprawdzi¢ stan przewodoéw spawalniczych, podtaczyé przewdd masowy do spawanego elementu i dokrecié
wtyk w gniezdzie.

2. Montaz drutu: Zatozy¢ szpule drutu na mechanizm, ustawi¢ site docisku rolek i przeprowadzi¢ drut przez pancerz do lancy.

3. Butla z gazem: Zamontowac reduktor na butli, potaczy¢ waz gazowy z tytu urzadzenia i zabezpieczy¢ butle tancuchem.

4. Spawanie: Wiaczy¢ zasilanie 230V, wybra¢ tryb (MIG/MMA), ustawié napiecie oraz predko$¢ podawania drutu i prowadzi¢
tuk pod katem <10°.

5. Zakonczenie: Odtaczy¢ zasilanie, zakreci¢ zawér butli gazowej i wyczysci¢ dysze z odpryskow.

I 6. INFORMACJE DLA WERSJI SPECJALNYCH / KONSERWACJA

» Czyszczenie obudowy: co miesigc czysci¢ wnetrze obudowy ze zgromadzonego pytu za pomocg suchego sprezonego
powietrza.

| 7. UTYLIZACJA

» Symbol przekreslonego kontenera (WEEE 2012/19/UE) — zuzyty sprzet spawalniczy przekazac do punktu selektywnej
zbiorki elektroodpaddw.

I 8. DANE TECHNICZNE | IDENTYFIKACJA

Nazwa / Typ: Spawarka inwertorowa MIG/MAG / MMA



Model / Kod produktu: M79366 / MAR-POL

Marka: MAR-POL

Zasilanie / Uktad: 230 V / 50 Hz (tranzystory IGBT)
Srednica drutu / elektrody: Drut 0,6 - 0,8 mm / Elektrody 1,6 - 4,0 mm
Klasa ochrony: IP21

| 9. PRODUCENT

MAR-POL Sciana Spétka komandytowa
Suchowola 6/a

26-020 Chmielnik, Polska
obsluga@mar-pol.sklep.pl
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