INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

I 1. PRZEZNACZENIE PRODUKTU

» Urzadzenie przeznaczone wytacznie do prac spawalniczych metodami MIG/MAG (z gazem ostonowym lub drutem
samoostonowym) oraz MMA (elektrodg otulong).

| 2. ZAGROZENIA

 Porazenie pradem elektrycznym: praca w wilgotnym otoczeniu lub kontakt z przewodami i obwodem pod napieciem.

* Promieniowanie tuku spawalniczego: ryzyko uszkodzenia wzroku (naswietlenie) oraz poparzen skory
promieniowaniem UV/IR.

* Pozar i wybuch: iskry i goragcy metal w poblizu materiatéw tatwopalnych.
» Toksyczne dymy spawalnicze: wdychanie oparéw metali i gazéw (np. fosgenu przy powtokach z rozpuszczalnikami).
* Pole elektromagnetyczne: zagrozenie dla 0s6b z rozrusznikami serca.

| 3. SRODKI BEZPIECZENSTWA

« Srodki Ochrony Indywidualnej (PPE): przytbica/maska spawalnicza z odpowiednim filtrem, odziez ochronna trudnopalna,
buty robocze i rekawice spawalnicze.

» Wentylacja stanowiska: zapewni¢ dobrg wentylacje lub odciag dyméw spawalniczych.
» Suche srodowisko: spawaé¢ w suchym miejscu; nie spawac na deszczu ani na mokrym podtozu.
» Ochrona ppoz.: usungé materiaty tatwopalne ze strefy pracy; zapewni¢ gasnice w zasiegu reki.

I 4. NIEWLASCIWE ZASTOSOWANIE

* ZAKAZ uzywania spawarki do rozmrazania rur wodociggowych.

* ZAKAZ spawania w miejscach wilgotnych, mokrych lub w otoczeniu atmosfery wybuchowej.

« ZAKAZ spawania zamknietych zbiornikéw po paliwach oraz materiatéw pokrytych toksycznymi substancjami bez odciggu.
* Nie patrze¢ bezposrednio w tuk spawalniczy bez maski ochronne;.

I 5. PROCEDURA PODSTAWOWA

1. Przygotowanie: Podtgczyé przewdd masowy do spawanego detalu i upewni¢ sie, ze powierzchnia jest czysta.

2. Montaz drutu / elektrody: Zamontowac¢ szpule drutu na podajniku, przeprowadzi¢ przez rolki do uchwytu MIG lub wpig¢
elektrode w uchwyt MMA (przy wytaczonym zasilaniu).

3. Gaz (MIG): Podtaczy¢ butle z gazem ostonowym poprzez reduktor i dokreci¢ waz gazowy.
4. Spawanie: Wpig¢ wtyczke 230V, wiaczy¢ urzadzenie, wybraé tryb (MIG/MMA), ustawi¢ parametry i prowadzi¢ spawanie.
5. Zakonczenie: Wytaczy¢ zasilanie, zakreci¢ zawér butli gazowej i odczekaé na ostygniecie urzadzenia.

I 6. INFORMACJE DLA WERSJI SPECJALNYCH / KONSERWACJA

» Czyszczenie i konserwacja: czyszczenie obudowy i przeptywu powietrza sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu;
czyszczenie dyszy gazowej z odpryskow.

| 7. UTYLIZACJA

» Symbol WEEE - zuzyty sprzet spawalniczy nalezy przekazaé do punktu zbiorki i recylingu elektroodpadoéw.

I 8. DANE TECHNICZNE | IDENTYFIKACJA

Nazwa / Typ: Potautomat spawalniczy MIG / MMA

Model / Kod produktu: M79368 / MAR-POL

Marka: MAR-POL

Metody spawania: MIG/MAG, MMA, FLUX (drut samoostonowy)

Klasa ochrony: IP21S



| 9. PRODUCENT

MAR-POL Sciana Spétka komandytowa
Suchowola 6/a

26-020 Chmielnik, Polska
obsluga@mar-pol.sklep.pl
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