INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Spawarka inwertorowa MMA

Model M89375 / M89376
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Nie spawaj w miejscu mokrym lub wilgotnym - grozi porazeniem pradem, a nawet $Smiercia. Zawsze
uzywaj maski spawalniczej. Nie uzywaj spawarki do rozmrazania rur.

Jednofazowa spawarka inwertorowa (230 V) do spawania metodg MMA elektrodg
otulona, m.in. stali niskoweglowej i niskostopowej. Obstuga przez osoby, ktére
przeczytaty instrukcje.

Porazenie pradem: wilgo¢, uszkodzone przewody, kontakt ciata z materiatem
spawanym.

Promieniowanie tuku i odpryski: oczy, twarz i skora.
Pozar: iskry i gorgcy metal w poblizu materiatow tatwopalnych.

Toksyczne wyziewy i pole elektromagnetyczne: dymy spawalnicze, fosgen; ryzyko
dla 0séb z rozrusznikiem serca.

Maska spawalnicza, rekawice, nakrycie gtowy i odziez ochronna; obuwie gumowe,
stanowisko na drewnianej platformie.

Zatoz suche rekawice przed wtaczeniem; zdejmij je dopiero po odtaczeniu zasilania.

Zapewnij wentylacje; usun materiaty fatwopalne; gasnica w poblizu; osoby
postronne za kurtyng ochronna.

Przewdd masowy podtacz do ztacza oznaczonego minusem; sprawdz stan
przewodow.

Osoby z rozrusznikiem serca - konsultacja z lekarzem; nie owijaj sie przewodami.

ZAKAZ spawania w miejscu mokrym, wilgotnym lub zakurzonym.
ZAKAZ spawania szczelnie zamknietych pojemnikow.

ZAKAZ spawania metali z powtokami wydzielajagcymi toksyczne wyziewy bez ich
usuniecia i wentylacji.

ZAKAZ rozmrazania rur.
ZAKAZ pracy przy napieciu innym niz znamionowe i z uszkodzonym wtacznikiem.

ZAKAZ pracy w obecnosci substancji tatwopalnych oraz dostepu dzieci.
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MAR-POL Model: M89375 / M89376 | Spawarka inwertorowa MMA

1 Ustawienie: Postaw spawarke na rownym, stabilnym, suchym podtozu i podtacz do
zasilania.

2 Podtaczenie: Podtacz zacisk uziemienia (zabke) do minusa i do elementu
spawanego; wtdz elektrode do uchwytu.

3 Spawanie: Ustaw wtacznik w pozycji ON - sprawdz, czy $wieci z6tta dioda.

4 Zakonczenie: Odsun elektrode od uziemionych elementow i ustaw wiacznik w
pozycji OFF. Po przegrzaniu odczekaj do schfodzenia.

- Przed konserwacjg odfacz zasilanie; kurz usuwaj powietrzem pod niskim cisnieniem,
zachowaj droznos¢ wlotéw powietrza.

- Warunki: praca od -10 do +40 °C, sktadowanie od -25 do +55 °C, wilgotnos¢ < 50% przy
40 °C, do 1000 m n.p.m.

- Naprawy elektryczne i wymiane przewodéw zlecaj wytacznie wykwalifikowanemu
serwisantowi.

- Zuzytego urzadzenia elektrycznego nie wyrzucaj z odpadami komunalnymi. Przekaz do
punktu zbioérki zuzytego sprzetu elektrycznego.

PARAMETR WARTOSC

Model M89375 / M89376 (IGBT-315)

Napiecie zasilania 230V, 1 faza, 50/60 Hz

Napiecie bez obciazenia 60V DC
Max. natezenie 315A
Napiecie wyjsciowe 20,08-30V
Klasa izolacji / ochrony F/1P21S
Waga 8 kg

MAR-POL Sciana Spotka komandytowa
Suchowola 6/a

26-020 Chmielnik, Polska

E-mail: obsluga@mar-pol.sklep.pl
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