INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Szlifierka pneumatyczna oscylacyjna

Model M80585 / M80586
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Przed wymiang dysku, papieru i konserwacja odtacz sprezone powietrze. Szlifierka nie jest izolowana -
uwazaj na ukryte przewody elektryczne. Nie przekraczaj cisnienia 6,3 bar i nigdy nie mocuj tarcz Sciernych

Pneumatyczna szlifierka oscylacyjna (10 500 obr/min) do szlifowania powierzchni
metalowych, drewnianych itp. papierem $ciernym na rzep o $rednicy 152 mm.
Przeznaczona dla przeszkolonych uzytkownikéw. Nie do szlifowania woskiem.

Odtamki: uszkodzony dysk, akcesoria lub obrabiany element.
Pyt i opary: choroby drég oddechowych, skéry; pyt fatwopalny.
Hatas i drgania: LpA 90 dB, LwA 101 dB, 4,4 m/s?; dolegliwosci dtoni i ramion.

Sprezone powietrze: zerwany waz dziata jak bat.

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, maska przeciwpytowa i dopasowane
rekawice; bez luznej odziezy, bizuterii, rozpuszczonych wtoséw.

Przygotowanie powietrza: osuszacz, filtr min. 40 um, reduktor ci$nienia i naolejacz;
waz o Srednicy wewn. min. 10 mm.

Przed praca sprawdz? narzedzie, weze i ztacza (przy ztaczach ktowych - bolce
blokujace).

Obrabiany element mocuj pewnie; trzymaj narzedzie oburacz, w stabilnej
postawie.

Powietrze doprowadzaj stopniowo; przy nieprawidtowosciach natychmiast zamknij
doptyw.

ZAKAZ przekraczania maksymalnego cis$nienia roboczego 6,3 bar.

ZAKAZ kierowania narzedzia i strumienia powietrza na ludzi i zwierzeta.

ZAKAZ pracy w atmosferze wybuchowej i z materiatami tatwopalnymi.

ZAKAZ wymiany akcesoriéw i regulacji przy podtaczonym powietrzu.

ZAKAZ przenoszenia narzedzia za waz i zaginania weza w celu odciecia powietrza.

ZAKAZ samodzielnych napraw i modyfikowania narzedzia.
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O 5 1 Papier: Przy odtgczonym powietrzu zatdéz koncentrycznie papier na rzep (ziarnistos$é
PODSTAWOWA PROCEDURA 40-2000).
OBStUGl 2 Podtaczenie: Podtacz waz do przygotowanej instalacji (6,3 bar); przytoz szlifierke do

materiatu przed uruchomieniem.

3 Szlifowanie: Wcisnij dzwignie - dysk pracuje, dopoki jg trzymasz; rob przerwy, gdy
narzedzie sie nagrzewa.

4 Zakonczenie: Zwolnij dZzwignie, poczekaj kilka sekund do zatrzymania i odtacz waz.

O 6 - Po pracy oczy$¢ narzedzie miekkim pedzelkiem, stosujac srodki ochrony; smaruj

olejem do narzedzi pneumatycznych.
KONSERWACJA | SKLADOWANIE

- Po serwisie uruchom na 10 s bez obcigzenia - przy wibracjach lub wyciu oddaj do
serwisu.

- Uszkodzony lub upuszczony dysk wymien przed praca; naprawy tylko w serwisie.

07 - Zuzyte narzedzie przekaz do punktu recyklingu metali; zuzyte materiaty $cierne utylizuj
zgodnie z obrabianym materiatem.
UTYLIZACJA
08
DANE TECHNICZNE | Model M80585 / M80586
IDENTYFIKACJA
Predkosc obrotowa 10 500 obr/min
Cisnienie robocze 6,3 bar (90 psi)
Zuzycie powietrza 84 I/min
Rozmiar dysku 152 mm
Hatas LpA / LWA 90/ 101 dB (K 3)
Drgania 4,4 m/s? (K 1,5)
Waga 0,95 kg
O 9 MAR-POL Sciana Spétka komandytowa

Suchowola 6/a
26-020 Chmielnik, Polska
E-mail: obsluga@mar-pol.sklep.pl
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