INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Podgrzewacz indukcyjny

Model M79362
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Urzadzenie wytwarza silne pole elektromagnetyczne - osoby z rozrusznikiem serca lub metalowymi
implantami nie moga go obstugiwac. Nie no$ bizuterii ani metalu przy sobie. Nie pracuj w poblizu poduszek

powietrznych i przewodoéw paliwowych; gasnica ABC min. 6 kg w zasiegu reki.
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Indukcyjny podgrzewacz 230 V do szybkiego podgrzewania potgczen gwintowanych
(Srub, nakretek) bez uzycia otwartego ptomienia, z wymiennymi cewkami. Obstuga
wytacznie przez osoby przeszkolone, znajace przepisy BHP.

Pole elektromagnetyczne: zaktécenie rozrusznikéw serca, nagrzanie implantow,
bizuterii i metalu w kieszeniach.

Poparzenia i pozar: skrajnie goracy element i cewka, materiaty palne w poblizu (np.
maty wygtuszajace).

Wybuch: podgrzewanie zamknietych zbiornikéw, poduszek powietrznych,
przewoddéw paliwowych.

Porazenie pradem i odpryski: wilgo¢, uszkodzona izolacja; odpryski rdzy i lakieru.

Grube rekawice spawalnicze i ochrona oczu; suche ubranie, bez bizuterii i
metalowych przedmiotéw.

W miejscu pracy gasnica proszkowa ABC min. 6 kg; osoby postronne poza
pomieszczeniem lub poinstruowane.

Sie¢ zgodna z tabliczkg znamionowa; nie dotykaj urzadzenia mokrymi rekami.
Element oczys$c¢ z lakieru, smaru i substancji palnych przed podgrzewaniem.

Dobierz cewke o Srednicy wewnetrznej ok. 10 mm wiekszej niz element; cewka nie
moze go dotykac.

ZAKAZ obstugi przez osoby z rozrusznikiem serca lub metalowymi implantami.

ZAKAZ podgrzewania zamknietych zbiornikéw i komor oraz pracy przy poduszkach
powietrznych i przewodach paliwowych.

ZAKAZ szlifowania i skrawania w miejscu pracy (pyt zelaza wciggany do obudowy).
ZAKAZ pracy w deszczu, katuzach, btocie i w mokrym ubraniu.
ZAKAZ uzywania z uszkodzong izolacja, obudowa, wtacznikiem lub panelem.

ZAKAZ dotykania ogrzewanego elementu i cewki zaraz po pracy.
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1 Cewka: Dobierz cewke i pewnie zamocuj ja w terminalach - bez dokrecania na site.

2 Ustawienie: Ustaw cewke wspotosiowo z elementem, tak by nie dotykata go ani
pobliskiego metalu.

3 Podgrzewanie: Wiacz przyciskiem gtéwny proces i obserwuj otoczenie pod katem
materiatéw palnych.

4 Zakonczenie: Zwolnij przycisk; nie dotykaj elementu ani cewki do ostygniecia; po
przegrzaniu odczekaj 10 min przy wiaczonym zasilaniu.

- Przed konserwacjg odfacz zasilanie; obudowe czy$é sprezonym powietrzem max 4 bar
i wilgotna szmatka.

- Sprawdzaj izolacje cewek - wytopionych lub przerwanych nie uzywaj; stosuj tylko
czesci producenta.

- Przechowuj w walizce, w suchym, niedostepnym dla dzieci miejscu; transport w
bagazniku.

- Zuzytego urzadzenia nie wyrzucaj z odpadami komunalnymi. Przekaz do punktu zbiérki
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

PARAMETR WARTOSC

Model M79362
Zasilanie 230V, 50/60 Hz
Temperatura pracy -10°C - +40°C
Wilgotnos¢ pracy max 40 %

Dobér cewki @ wewn. = @ elementu + 10 mm

MAR-POL Sciana Spétka komandytowa
Suchowola 6/a

26-020 Chmielnik, Polska

E-mail: obsluga@mar-pol.sklep.pl
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