INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Spawarka inwertorowa SW400AI

Model M79379 (SW400Ai)
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tuk elektryczny emituje silne promieniowanie widzialne i UV - zawsze chron oczy i skére. Nie spawaj
zamknietych zbiornikow. Osoby z rozrusznikiem serca przed uzyciem muszg skonsultowac sie z lekarzem.

Inwertorowa spawarka DC (MMA elektrodg otulona, TIG LIFT z dodatkowym
palnikiem) do spawania tukiem elektrycznym elementéw metalowych, z
wyswietlaczem LCD, funkcjami VRD, HOT START i ARC FORCE. Obstuga tylko przez
osoby przeszkolone w spawalnictwie.

Porazenie pradem: wilgo¢, mokre ubranie, uszkodzona izolacja, kontakt z
uziemionymi powierzchniami.

Promieniowanie tuku: oparzenia oczu i skory promieniowaniem widzialnym i UV.

Poparzenia i pozar: odpryski metalu, goracy spaw, wybuch nagrzewanego
zamknietego zbiornika.

Pole elektromagnetyczne: zagrozenie dla 0séb z rozrusznikiem serca.

Maska spawalnicza, skorzane rekawice i kombinezon spawalniczy; w razie potrzeby
wentylacja lub kurtyny spawalnicze.

Sprawdz, czy sie¢ odpowiada parametrom z tabliczki znamionowej; nie modyfikuj
wtyczki i gniazda.

Rozwin przewody spawalnicze tak, aby sie nie stykaty; uktadaj je po jednej stronie
spawacza.

Zaplanuj pozycje wzgledem spawanego elementu, aby unikna¢ poparzen
odpryskami.

W pomieszczeniu brak oséb postronnych; wspotpracownicy muszg znac instrukcje i
stosowac ochrone.

ZAKAZ spawania zamknietych zbiornikow, nawet po cieczach niepalnych.

ZAKAZ rozmrazania rur, podgrzewania elementoéw i zasilania innych urzadzen
spawarka.

ZAKAZ pracy w deszczu, katuzach, btocie i w mokrym ubraniu.
ZAKAZ pracy z uszkodzong izolacja, obudowa, wtacznikiem lub panelem.
ZAKAZ szlifowania i skrawania w miejscu pracy spawarki.

ZAKAZ owijania sie przewodami i przenoszenia spawarki za przewod zasilajacy.
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1 Przygotowanie: Zatoz sSrodki ochrony, rozwin przewody i podtgcz wtyczke do
gniazda.

2 Ustawienia: Przyciskiem MODE wybierz funkcje (MMA, ARC FORCE 0-50 A, TIG
LIFT), a +/- ustaw prad; wybierz polaryzacje DCEP lub DCEN.

3 Podtaczenie: Zapnij zacisk masowy do spawanego elementu i umies¢ elektrode w
uchwycie.

4 Spawanie: Utrzymuj dtugosc¢ tuku rowng Srednicy elektrody; nie dotykaj spoiny zaraz
po spawaniu.

- Przed konserwacja odfacz zasilanie; wykonuje ja tylko osoba trzezwa i petnoletnia.
- Czy$¢ sprezonym powietrzem maks. 5 bar, obudowe wilgotng szmatka; naprawy tylko
czeSciami producenta.

- Przechowuj w suchym, niezastonecznionym miejscu niedostepnym dla dzieci;
transport w oryginalnym opakowaniu w bagazniku.

- Zuzytej spawarki nie wyrzucaj z odpadami domowymi - oddaj do punktu zbiérki
zuzytego sprzetu elektrycznego.

PARAMETR M79379

Typ SWA400Ai

Napiecie zasilania 110/230V

Czestotliwos¢ 60/ 50 Hz

Prad wyjsciowy 200 A

Napiecie DC 39V

Cykl pracy 100 % (155 A) / 60 % (200 A)
Masa netto 4,8 kg

Temperatura pracy -10 do +40 °C

MAR-POL Sciana Spétka komandytowa
Suchowola 6/a

26-020 Chmielnik, Polska

E-mail: obsluga@mar-pol.sklep.pl
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